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Measurement & Control

Wysoka rozdzielczosc¢ do kontroli spoin

Skaner radiografii komputerowej

Oddziat: Inspection Technologies

CRxVision

Wyposazony w innowacyjne funkcje zwiekszajqce przepustowosé, wydtuzajg-
ce zywotnos¢ ptyty i dajgce doskonatqg jakos¢ obrazu, skaner CRxVision jest
przeznaczony specjalnie do kontroli spoin. Skaner spetnia surowe wymagania
normy ISO 17636-2 klasa Ai B, a takze norm ASTM, ASME EN dla spoin. Dzieki
swojej wszechstronnosci moze byc takze uzywany do wielu innych zastoso-
wan w obszarze badan nieniszczgcych.

GE imagination at work




CRxVision: nowy wszechstronny skaner firmy GE

S

Elastyczny
Obstuguje szeroki zakres wymiarow, ksztattow i klas ptyt obrazowych.

Intuicyjny

Nie wymaga regulacji nastaw wzmocnienia i fotopowielacza
przy ekspozycji réznych grubosci.

Szybki

Posiada opcje skanowania wielu ptyt: obok siebie i jedna

za drugq z ptaskim torem transportowym.

Wysoka rozdzielczos¢
Nowa optyka laserowa do doktadnego
odczytu i lepszego pobierania danych

Wydtuzona zywotnos¢ ptyty
Brak mechanicznych manipulacji ptytq

obrazowq podczas skanowania i wymazywania

Zgodny z ASTM DICONDE
W petni kompatybilny z istniejgcq platformg programowq GE Rhythm

Praca w warunkach otoczenia
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Pokrywa chroni ptyte obrazowq przed naswietleniem.

Bezposredni kontakt lasera

Wigzka laserowa styka sie bezposrednio z ptytq obrazowq - brak szkta utrudniajgcego zbieranie danych.

Wasze korzysci:

— Zgodny z normg ISO
17636-2 klasa Ai B orazz
normami ASME, ASTM i EN
dla kontroli spoin

— Skaner CRxVision ma
szczego6lnie duzq szerokosé,
co eliminuje potrzebe wielo-
krotnej nastawy wzmocnie-
nia przy ekspozycji w duzym
zakresie grubosci. Jest to
skutkiem 16-bitowej obrébki
obrazu przy nastawnej
rozdzielczosci 35 lub 70 pm.

— Czasy ekspozycji dla
spoin sq réwne lub lepsze
niz istniejgce czasy ekspo-
zycji dla bton (zgodne z
normami jak EN i ASME) i
moggq by¢ skrécone do
dziesieciu razy dla zastoso-
wan nieznormalizowanych,
takich jak lokalizacja ero-
zji/korozji lub zaworu.

— Wuyjgtkowo duza
przepustowos$é: na
godzine 90 ptyt o roz-
dzielczosci 70 um lub 28
ptyt o rozdzielczosci

35 um dla wymiaréw
ptyty 10 x 40 cm. Skaner
pozwala na jednoczesne
skanowanie kilku ptyt
obok siebie albo jedna
za drugg oraz na ska-
nowanie ptyt o réznych
dfugosciach. Jest to
mozliwe dzigki prostej i
ptaskiej Sciezce trans-
portowej skanowania i
wymazywania.

— Zdolnos$¢ skanowania
dowolnego ksztattu lub
wielko$ci ptyty obrazo-
wej o dtugosci od 20 do
1500 mm. Ptyty obra-
zowe mogq by¢ naswie-
tlane w dowolnym typie
kasety, a nastepnie
wyjmowane i wktadane
bezposrednio do skane-
ra bez potrzeby jakiego-
kolwiek adaptera,
szablonu lub prowadni-
cy.

— Nowa, innowacyjna
konstrukcja ptyty obra-
zowej daje obecnie
wiekszq elastycznosé
ptyt CRxVision firmy GE.
Te nowe ptyty obrazowe
majq zdolno$¢ powraca-
nia do stanu ptaskiego
po dtugotrwatym zgieciu
wokét rur podczas
kontroli spoin. Ta cecha
pozwala takze na zwiek-
szenie produktywnosci
przez umozliwienie
ftatwego wyjmowania i
wktadania ptyt do kaset.

— Transport ptyty po-
przez skaner jest reali-
zowany przez magne-
tyczny uktad transpor-
towy. Ta nowa kombina-
cja skanera i ptyty
obrazowej pozwala na
transportowanie ptyty
przez skaner bez me-
chanicznych manipulacji
luminoforu, co ostatecz-
nie przedtuza ogéing
zywotnos¢ ptyty.

— Uaktualnione opro-
gramowanie Rhythm RT
upraszcza proces kontro-
li. Obecnie ma mozliwos¢
automatycznego ciecia
obrazéw przez wykry-
wanie fizycznych krawe-
dzi kazdej poszczegdinegj
ptyty podczas obrobki. W
konsekwencji kazda
ptyta moze byc oddziel-
nie zidentyfikowana i
zapamietana albo ptyty
mogq byé zgrupowane
razem i zapamietane
jako jeden plik.

— Nowy skaner posiada
wszystkie funkcje ofero-
wane przez oprogramo-
wanie Rhythm firmy GE
dajqce kontrolerowi
mozliwos¢ oglgdania,
wzmacniania i mierzenia
oraz dodawania adnota-
¢ji i komentarzy na
obrazach. System CRxVi-
sion jest w petni zgodny z
DICONDE i kompatybilny
ze wszystkimi istniejg-
cymi modutami na
platformie GE Rhythm
Software.

— System CRxVision
moze by¢ uzywany w
warunkach oéwietlenia
otoczenia przy odpo-
wiednim postepowaniu,
poniewaz pokrywa
chroni ptyty przed
ekspozycjqg Swiatta
podczas cyklu skano-
wania. W razie potrzeby
mozna zdjq¢ pokrywe
do pracy w ciemni.

— Skaner wazy mniej
niz 45 kg i ma podsta-
we o wymiarach 560 X
560 mm. Po podtgcze-
niu stotéw podawczego
i odbiorczego wymiary
zwiekszajq sie do 560 x
1280 mm.

— Swiattowéd moze byé
tatwo oczyszczony za
pomocg wewnetrznej
szczotki, uruchamianej
po prostu przez przekre-
cenie $ruby nastawczej.
Sekcja wymazujgca
skanera jest szczelnie
oddzielona od sekgji
optyki w celu uniemoz-
liwienia wnikania czg-
stek kurzu do maszyny.



Zastosowania

Mimo ze skaner CRxVision zostat zaprojektowany do kontroli spoin, ma takze zdolnosé
objecia szerokiego zakresu przemystowych zastosowan radiograficznych, od przemy-
stu gazowego i naftowego do przemystu lotniczego i kosmicznego oraz od energetyki
do ogdlnych badan nieniszczgcych.

e  Kontrola spoin

e Kontrola erozji/korozji (korozji pod izolacjq, korozji podczas przeptywu itd.)

e  (Odlewy (kontrola w czasie procesu i koncowa)

e Lokalizacja zaworéw

e  Kontrola betonu i konstrukgcji

e  Obszar rzqdowy (arsenaty, laboratoria krajowe, tereny doswiadczalne)

e  Obszar wojskowy (kontrola eksploatacyjna samolotéw, okretow itd.)

We wszystkich zastosowaniach CRxVision oferuje nastepujqce zalety:

e  Niepotrzebne sg pomieszczenia ciemniowe.

e Eliminacja odczynnikdw iich utylizacji lub odzysku srebra

e Lepszainterpretacja obrazu i poziom jakosci kontroli przy uzyciu filtréw Flash!

e Stateiniezalezne od operatora wyniki przy uzyciu automatycznego narzedzia do
pomiaru grubosci Scianki

e Znaczne zmniejszenie liczby powtérnych zdje¢ dzieki szerokiemu zakresowi dyna-
micznemu ptyt obrazowych

e  Brak czasu wywotywania; obrazy sg dostepne natychmiast po skanowaniu.

e Znaczne zmniejszenie przestrzeni magazynowej przy archiwowaniu obrazéw cy-
frowych

e  Korzysci wynikajgce z zarzqgdzania danymi (wyznaczanie trendu) i wspétdzielenia
danych

e  Petnazgodnosé z DICONDE
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Oprogramowanie Rhythm RT do optymalizacji przeptywu pracy

Zaréwno Rhythm RT jak Rhythm RT Lite firmy GE dostarczajg poteznej operacyjnej platformy programowej zgodnej z ASTM DICONDE,
ktora upraszcza caty przeptyw roboczy kontroli.

Po wprowadzeniu elementu i danych technicznych nalezy wybrac Nastepnie mozna zapisac obraz do pdzniejszego przeglgdania i/lub
zqdang rozdzielczo$¢ skanowania, a nastepnie skaner poprosi o w celu zmagazynowania. Pliki mozna zapisa¢ w formatach TIFF,
wprowadzenie ptyty obrazowej. Po zeskanowaniu ptyty obrazowej BMP, JPEG i/lub DICONDE.

pojawia sie obraz. Nastepnie mozna zidentyfikowaé obszar zaintere-

sowania (ROI) na ekranie komputera oraz wprowadzi¢ wzmocnienia,

adnotacje i wyniki pomiaréw.

Wuybraé zqgdang Wprowadzi¢ element 3 Wprowadzi¢ ptyte obra- 4 Przycisng¢ "Scan".
rozdzielczosé. i informacje techniczne. zowq (ptyty), zeby
rozpoczq¢ cykl.
. v

' / f 6 Wysta¢ obraz
do przegladania.

Woybra¢ konkretny ROI
(jesli trzeba).




Ptyty obrazowe

Specjalnie dla skanera CRxVision opracowano cztery rodzaje ptyt
obrazowych z ferromagnetyczng tylng warstwg. Umozliwia to
magnetyczny transport ptyt przez skaner bez punktéw styku z
luminoforem. Ponadto ta nowa konstrukcja pozwala zmniejszyé

Zasada

Dane techniczne skanera CRxVision

Dane funkcjonalne

Stotowy, ptaski skaner o wysokiej wydajnosci z
bezstykowym transportem ptyt

rozpraszanie wsteczne, co poprawia ogélng jakos¢ obrazu, oraz Wymazywanie

W linii

umozliwia powrét ptyty obrazowej do potozenia ptaskiego po

S , ) S Rozdzielczosé Rozdzielczosé 70 pm
statym wygieciu wokot zakrzywionych obiektow. standardowa (SR)
GE oferuje cztery rodzaje ptyt pbrozgyv_gch: 3 FererEeie 35 um
e |PC2: Standardowa rozdzielczos¢ i wysoka czutosé - do wysoka (HR)
zastosowan ogdlnych —————r P——— .
. h ss s . ch . 0zazl|elczosc 0zdzielczosc pgm
o |S|:)so,ngsoko rozdzielczo$¢ i Srednia czutosé - do kontroli podstawowa max, standardowa (SRI (6,25 LP/mm|
e IPS2: Wysoka rozdzielczoé¢ i $rednia czutoéé - do kontroli Rozdzielczoé¢ Rozdzielczos¢ 40 um
spoin. Doskonata do zastosowan o bardzo matym kontrascie przestrzenna wysoka (HR) (12,5 LP/mm)
przy duzej jednorodnosci i do kontroli spoin najwyzszej jako- Szerokoéé skanowania 35 cm (14 cali)
sci.
e IPU: Szczegdlnie wysoka rozdzielczoéé i mata czutosé - do Przepustowosc Rozdzielczos¢ 90 ptyt/godz.
(10x 40 cm standardowa (SR)

zastosowan o szczegdlnie wysokiej rozdzielczosci, kiedy
wymagany jest bardzo maty, mikronowy zakres czutosci.

Ptyty sq dostepne w réznych formatach od szerokosci 70 mm do

Rozdzielczos¢
wysoka (HR)

28 piyt/godz.

dtugosci 1500 mm. Czas do uzyskania Rozdzielczosé 40s
obrazu (Rhythm RT) standardowa (SR)
Rozdzielczosé 147 s
wysoka (HR)
LUT Liniowa (pierwiastek kwa-
Kasetg OChronne (tabela przeglgdowa) dratowy)
Dostepny jest takze szereg kaset elastycznych i twardych. Obie Gtebokos¢ bitowa 16 bit
wersje mogg byc dostarczane z lub bez otowiu, w zaleznosci od Wymiary Skaner 56 X 56 x 47 cm
zastosowania.
Skaner ze stotem podaw- 128 x 56 X 47 cm
czo-odbior-czym i pokrywg
Waga Skaner 45 kg
Skaner ze stotem podaw- 50 kg
czo-odbior-czym i pokrywg
Interfejsy Ethernet, RJ45
Napiecie DC, kodowany 8-kotkowy, gniazdowy
Certyfikaty CE, UL (NRTLus), cUL (cNRTLus),

C-Tick, certyfikat Unii Celnej

Warunki srodowiskowe

Praca Dopuszczalna temperatura 15°C do 35°C
Wilgotnosé 15% do 80%
wzgledna (bez kondensa-
cji)

Pole magnetyczne Zgodne z
EN 61000-4-8,
poziom 2

Transport |EC721-3-2 (1997): klasa 2K2 i 2M3,

Z nastepujgcymi ograniczeniami:

Temperatura -25°C do +55°C

Drgania 5do 200 Hz
(0$ pionowa,
podtuzna,
poprzecznal)

Warunki mechaniczne W opakowaniu IEC 721-3-2

transportu (1997): klasa

2M2

Wrazliwos$¢ na ude- W opakowaniu IECTR60721-4-

rzenia 5(1997): klasa

5M2




Dane elektryczne

Napiecie robocze Zasilenie z automatycznym przetgczaniem zakresu
od 100 V do 240 V, wyjscie DC 24 V

Czestotliwos¢ sieciowa 50/60 Hz
Bezpiecznik sieciowy Europa min. 10 A, max. 16 A

USA i Japonia min. 10 A, max. 15 A
Pobdr mocy Stan czuwania max. 22 W

110V - 240 V / 50-60 Hz

Praca max. 140 W
110V - 240V / 50-60 Hz (szczyt bezwzgledny)

Zgodnosé aplikacji

ASME Przepisy ASME, cze$¢ V, art. 2

SO 17636-2 Klasa A/ klasa B Weryfikacja RTG,
(w okreslonych warun- Ir-192, Se-75, Co-60
kach ekspozycji)

EN14784-1 IPS, IPS-2: 1/80, Certyfikacja przez BAM
IPU: 1/40

EN2446-06 IPS, IPS-2: S/80, Certyfikacja przez BAM
IPU: S/40

Oprzyrzqdowanie dodatkowe

Stét podawczo-odbiorczy z pokrywg Szybko montowany zestaw stotéw podawczo-
$wiattoszczelng odbiorczych z tacq dtugosci 43 cm i pokrywq przeciw-
Swietlng po stronie wlotowej

Dtugi stét podawczo-odbiorczy Przedtuzenie wejécia/wyjscia do skanowania dtugich
ptyt o dtugosci 150 cm

Walizka lotnicza Odporna walizka lotnicza z kétkami amortyzujgecymi,
wzmocnionymi uchwytami i przegrodami na stoty
podawczo-odbiorcze, laptop i oprzyrzgdowanie dodat-

kowe
Ptyty obrazowe
IPC2 Wysoka czutosé Zastosowanie: CRxVision
moze skanowaé ptyte
IPS Wysoka rozdzielczosé obrazowq o dowolnym
ksztatcie i wielkosci,
IPS2 Wysoka rozdzielczos¢ dtugosci od 20 do
1500 mm.
IPU Szczegolnie wysoka

rozdzielczos¢ (RTG)

Kasety

Kasety elastyczne Koperty PCW lub winylo- Rézne wielkosci
we

Kasety twarde 35x43.cm, 20 X 24 cm, 24 x 30 cm, 15 x 30 cm

(do okreélonych warunkéw ekspozy- ~ 14"x17%,8"x 10", 10" x 12", 6" x 12"

cji)

WWW.ge-mcs.com/x-ray
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